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Kortfattad svetsinstruktion for ECOL, ECOLF & EPRES

Las igenom hela anvisningen innan arbetet paborjas!
Kontakta oss for radgivning/utbildning om du inte besitter kunskapen som kravs.
Foretaget ar inte ansvarig for skador pa personer eller foremal néar inte sédkerhetsforeskrifterna efterfoljts.

OBS!
Svetstid och kyltid ar olika

De tre grundreglerna vid montering av sadelgrenar / tryckanborrningar ar:

1. TORRT 2. RENT 3. FETTFRITT for olika detaljer. Detta &r
Denna monteringsanvisningen &r ett komplement till den som foljer med detaljen. endast ett exempel. For
Den ska aven foljas. korrekt svetstid samt kyltid,

se detaljens etikett.

OBS! Du far inte anborra roret forrén du svetsat fast sadeln och invantat kyltiden!

Montering och svetsning far endast utféras inom temperaturomradet -10°C till +45°C. Normerna som finns
framtagna galler endast detta temperaturomrade. Ar temperaturen utanfér detta omréade, kontakta oss innan jobbet
pabdrjas. Arbetsplatsen ska skyddas fran smuts, kemikalier, vatten/regn, vatska och fukt. Anvand lampliga
skyddsanordningar vid behov, tex svetstalt. Om temperaturen dar svetsningen ska utféras ar -10°C eller

kallare, sa maste den omgivande temperaturen for bade detalj, ror och svetsmaskin hojas.

-

Bild 1. Markera med markeringspenna (se sidan 126) var du ska montera sadelgrenen / tryckanborrningen.

Bild 2. Markerad yta. Bild 3. Du ska nu skrapa bort oxidskiktet (0,2mm) med exempelvis en handskrapa

eller svarv (se sidan 126). Oxidskiktets tjocklek varierar och beror pa alder, samt lagring av réret. Den markerade
ytan + 1cm utanfér markerat omrade ska skrapas. Anledningen till att man ska skrapa 1 cm extra ar for att det
ska ga att se i efter hand att ytan ar skrapad.

Bild 4. Avskrapad yta. Bild 5. Du ska nu rengdra réret med en rengdringssprit som overstiger 96% (se sidan 128).
Viktigt &r att du inte vidrér ytan med handerna efter rengéringen (Fettfritt). Bild 6. Aven detaljen ska rengdras noga.
Samma sak som roret, viktigt ar att du inte vidrér ytan med handerna efter rengéringen. (Fettfritt)

Svetsar du tryckanborrningen EPRES, da ska du nu aven mata och kontrollera borrets position innan monteringen.
Markera pa nyckeln ECPRES hur djupt du behdva borra for att komma igen réret. Detta ska alltid goras!

OBS! Du ska inte anborra nu, endast mata!

Bild 7. Nu monterar du fast detaljen. Bild 8. S& har ser spannet ut innan man spant fast det ordentligt. Ar det
plastunderdel sa hakas ena sidan i och andra sidan skruvar man ner de tva skruvarna. Bild 9A. En korrekt fast-
sattning utav detaljen. Sakerhetsstall att bandunderdelen ar centriskt monterad i bygeln. Bandet ska upp och méta
plastdelen, pa bada sidor givetvis! Ar det plastunderdel, ska ovandelen och underdelen skruvas ihop helt (Bild 9B).
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Bild 10. Visar eventuell spalt mellan réret och sadelgrenen. Om dar finns en spalt s& maste denna reduceras innan
paborjad svetsning. Tva vanliga orsaker som kan goéra att det blir en spalt mellan rér och sadelgren ar:

1. Bandunderdelen / plastunderdelen ar inte korrekt spanda. For korrekt utférande, se bild 9A fér bandunderdel och
bild 9B fér plastunderdel. 2. Ovalt ror. Ar réret ovalt blir det spalt mellan rér och sadelgren. Prova flytta sadeln sid-
leds, alternativ vrid den. Bild 11. Korrekt fastspand sadelgren ska ligga jamt mot hela roret enligt bilden. Blir spalten
kvar? Da kan du inte svetsa! Ring oss da pa 046-713080.

Bild 12.

Nu ar du redo att svetsa fast detaljen.
Folj anvisningarna som féljer med din
svets for att utféra detta moment.

Var pa ett sakert avstadnd under svetsning.

Bild 13.

Efter avslutad svetsning sa ar det bra att skriva ner tiden som detaljen har svetsats, samt klockslag och kyltid.
Detta ar ett utmarkt satt att dels forvissa sig om att detaljen blivit svetsad, men aven att korrekt kyltid erhalls.
Ar flera personer involverade i arbetet, s& kan missférstand undvikas genom att skriva ner detta.

Bild 14 (Géller ECOL & ECOLF). Efter erhallen kyltid kan du anborra sadelgrenen (For halsagar, se sidan 122).
OBS! Vid mindre dimensioner pa roret finns en risk att borra rakt igen roret pa andra sidan. For att undvika detta
markera pa halsagsforlangaren hur djupt du behdver borra fér att komma igenom.

Instruktion for EPRES. Om roret ar trycklost kan du efter erhallen kyltid anborra tryckanborrningen.

Men om roret ar trycksatt galler foljande:

Huvudledning d.40-63:

upp till 6 bar sa galler kyltiden + 20min innan anborrning. Over 6 bar galler kyltiden + 30min innan anborrning.
Huvudledning d.75-315:

upp till 6 bar s& géller kyltiden + 20min innan anborrning. Over 6 bar géller kyltiden + 60min innan anborrning.

Da EPRES har integrerat borr behéver du nyckeln ECPRES for att géra anborrningen (se sidan 29 eller 120).
Det var pa denna nyckel som du tidigare markerade vilket I1angd som kravdes for att komma igenom réret. Viktigt
att tanka pa vid anborrningen ar att borra borret RAKT ner. Anvander man sparrhandtag, ar det latt hant att borret
kommer ner snett och gangerna skar sig. Sa var noga med detta.

Nar du val kommer igenom roret, ska borret borras upp till toppen. Borrar man upp borret for hogt, sa kommer
plasttoppen (gul pil nedan) att resa sig upp. Nar borret ar uppe i toppen sa ska plasttoppen vara som bilden nedan,
svart pil. Gors inte detta ratt, sa kommer inte "hatten” passa ordentligt, och tryckanborrningen kommer lacka ur
"hatten”. GIom inte dra at hatten ordentligt. Nar borret ar uppe och "hatten” ar pa, da ar du klar. Vid anborrningen

kan det komma upp lite vatten ur "tornet", vilket ar helt normailt. Det blir helt tatt nar "hatten" skruvas pa.
. - »”

Viktigt vad det géller EPRES! &

Nar hatten ska sattas tillbaka pa tryckanborrningen ska
toppen vara enligt bilden till vanster (svart pil).

"Hatten” ska skruvas pa till den moter den svarta
plastklacken (rod cirkel, bild till héger).
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